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C O N T A C T E Z - N O U S  :

DESCRIPTION

AVANTAGES DE LA SOLUTION LISI

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

Ces ensembles sont toujours composés d’une attache métallique ou métallo-plastique, et d’un 
goujon métallique ou plastique.
L’attache est clippée sur la partie fixe  de l’assemblage et le goujon est vissé ou clippé sur la partie 
mobile.

◆◆ Ces systèmes sont particulièrement adaptés aux organes devant être fréquemment 
assemblés et désassemblés, rapidement et sans outil.

◆◆ C’est notamment le cas par exemple pour les trappes de visite, les panneaux d’habillage 
devant être démontés pour maintenance, les fermetures de compartiments dans des coffres 
à bagages…

◆◆ Dans certains cas, le goujon peut être intégré à son support, par moulage par exemple.

◆◆ Certains modèles sont entièrement métalliques (attaches et goujons),
◆◆ D’autres sont métallo plastiques et permettent un fonctionnement avec un niveau 

d’effort plus faible.
◆◆ Les efforts peuvent souvent être ajustés par la variation de l’épaisseur de la partie 

métallique. 

Ces systèmes se composent de deux pièces complémentaires, chacune fixée sur un des éléments 
à assembler. Ils permettent un assemblage invisible, montable et démontable aisément en 
aveugle. Il existe également des systèmes similaires où l’attache est fixée par vis ou rivets (voir 
les fiches « Systèmes de fermeture par attaches à visser ou à riveter (Petits modèles) » et « 
Systèmes de fermeture par attaches à visser ou à riveter (Grands modèles) » ).

SAVOIR-FAIRE ET INNOVATION À LA HAUTEUR DE VOS EXIGENCES
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